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Наша брошюра (два 'Выпуска) предназначена Д я е
-

ко. brH:KOBt
I J

знакомы практически с ручной обраGоткой мета 7JЛОВ ЭТО не ольшои с....,. рник
li спраВDКt ,которые помоrут ЮНЫ'I MaCTepal\f в Ил раоо'те ад пр &ООра! J М

предметами обихода.
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Колодки ДПЯ хранен я свер. т ертк . n е

ремонт замков. Замок без кл ча ров I д.
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HEMHor т

Слесарь - одна нз распространенных професеи" мет лл c'rOB. н выполни

различные CJlecapHbIe работы, под I(ОТОРЫl\1 i обычно ПОН}i  аjОТобработку металлов 3

ХОЛОДНО tсостоqнии, производимую вручную СЛЕ-саРНЬОАИ инструментами. К Т:КИ lра-б(ла\i отНосятся, например, разметка, руока. правка и rиБК8, резка ножовкои 11 нож.

НI--Iцами, QПIlливаНIIе метаЛ lа, сверление, раззеl-IКОЕываНIIе, нарезка резьбы, к lспаНlfе,
шабрение, сборка и друrие' операции. С большинством из НИХ вы, очевидно уже
3Hal{O?t.fbI.

Но "все ли вы знаете, как давно ПОЯВИЛdСЬ эта профессия, что ознаЧd.ет слово

слесарь»? Наверное, не1, Сначала мы HeMHoro расскажем об ЭТОl\.
Люди стали пользоваться металлом п имерносемь тысяч лет тому назад. Зола.

тые изде..lИЯ производили Е.ще в новом I\.амс:ином веке (в неолите). Зdтем наступил
медный век; люди научились применять медь, но высокая температура плавления

затрудняла ее обработку. Около TpeTbero тысяче"lетия до нашей эры медный век CMc 
Нился бронзовым: люди употребляли для iIзrотовления орудий труда, оружия, укра-
шений и друrих предметов бронзу - сплав меди и бе..l0rо металла (олово, алюминий.
свин('ц, .кремнпй, марrанец и мноrие друrие), На смену бронзовому веку - в начале
nepBoro тысячелетия до нашей эры - пришел железный B K. Твердое и ПJIастично 

железо, а затем по..lуче:шая из Hero сталь начали ВЫН'СНять бронзу. Железо и ста '1l 
прочно ВОШЛII В обиход человека. I

Первоначально человек обрабатываoll самородные металлы холодным способом.
Посл Toro как он познакомился с оrием, метадлы стали выплавлять ИЗ руды, отли-
вать и ковать в rорячем СОСТОЯНИJ1.

j\1..еталлические изделия изrОТОВЛЯJJИ ремеС.Тfенники - кузнецы. Но развитие куз-нечноrо реМесла привело к разде,,1ению труда. Одни кузнецы выполняли Iкрупныеи rрубые работы, друrие - мелкие и тонкие. Возни'кла новая отрасль кузнечноrо ре-\iесла - холодная (то есть без Harpena) КОвка металлов.
Блаrодаря такому разделению труд? в кузнечном ремесле и применению холод-ной ковки возникло новое ремесло - cJlecapHoe. Оно отделилось ОТ кузнечноrо ремесдзв XIV-'\V Ееках.

С 1есаРfIМИ называли мастеров, изrСТОВЛЯВШJlХ вручную разнообразные металли-
qески предметы, в том числе и механизмы. ОjiНИМ ИЗ ПDОСТСЙШИХ механизмов являл-ея затвор, замок - по-немецки «шлёсс» (Schlo ). Теперь неТРУДIiО доrадаться, что
ремес.:пенНИК , изrотовлявшеrо замки, так и Нdзыва 1И «ЗdМОЧНИ!{,. - «шлёссер(Sch10sser). В начале XVIII века .:ПО слово перешло и в русский ЯЗЫК, но с некото.
ры И. !('пеJ1уеы произношения: 'ШJIёссер лревра rll '1ся в «слесаря.

I
I



Професен" слесаря очень долrо осrава.пась универ-
са JIЬНОЙ. Слесари изrотов..1ЯЛИ веё, начиная от ножей
и дверных скоб и кончая Т>.iаIIJинами. ПОЗ:ЯIе они усту.
ПИ.7I11 производство дета.."IСЙ маlПIlН рабочим-станочни-
кам, но за ними остались сборка вручную машин 11 :ме-

u

ханизмов, подrонка их ,Дета..lеи, на..1адка и ре).{опт ма-

ШИН" изrотовление инструментов. Иными сдовами, от

С..ТJесареи по-прежнему требовалось уменис выно.ПНЯТЬ

все операции по обработке металлов.

Бурное развитие машинной техники, возникновение

новых способов обрабОТI<И МСТЗ.ilДОП - шта).1110ВКИ,

э..ТJектричеекоii JI у.пьтраЗDУКОi30Й те.лНО.."Iоrии, ХИ),Пfческои
техно.поrии и др) rих

- приве.пи к подразделеlПIIО про-
фессии слесарей-универсалов по спеUИ301'rJизированныы ви-

дам работ. ПОЯВИ,,1ИСЬ слесари: ..ТJекаЛЬЩIП{И, инструмен-
ТЭ..'lЬЩИКИ, ремонтники, :моптажники, электросдесари,
автослесарн, сдесаrИ-С8птеХНИh.Il, с..1есари по rорячим Ii

холодным штаi't1пам, слесари по уходу за средствамн
механизации, слесари о,на..'1адчпки станков, полуавтома-
тов, автоматов и т. д.

Блаrодаря ПОЯВ..'!ению механизированных и ЭOllектри-
фицированных инструментов, приспособлений и ста-

НОЧllоrо оборудования профессня слесаря значите..ТJЬНО

приб.rIИЗН lась к l1рофессиям рабочих-стаНОIIНИКОВ. На..

примеР1 01' слесаря по ремонту оборудования теперь
требуется умение работать на станках - токарном.
строrальпо-м, фрезерном, Ш.1ифОDЗЛЬНОМ.
В техничесн:их н:ружках разде..lення по специально-

стям нет. Почти все!\{ ребятам ПРl'lХОДИТСЯ выполнять

car...rble разнообразные работы: простые и С..l0жные.

Юные техники сами изrотовoI1ЯЮТ рабочие приспособл:е-
ния, отде..'1ьные дета..'ПI, а передко - и инструменты; са-

ми подrопяют дета,ТJИ друr к друrу н собирают из них

(от начаЛd до конца) модели и приборы.
Умения и навы п,ПО';iученные в кружке, Bee дaпри-

rодят яв будущеи практической работе на любом про-
изводстве. Недаром в народе rоворят про че.."Iопека,
который умеет де.пать м:иоrое: «У HeI'o 30.."Iотые руки!».

КАК ДЕЛАТЬ ШАБЛОНЫ

ХОТЯ в технических кружках преобладает ручной
труд, работу в них можно приблизить К современной
теХНО.i']оrии. Для этоrо неоБХОДИ 10сдедать и постоян-
но применлть раз,пичные nриспособления, рациона.I1ПЗИ-
РУlощие ТРУД.
Одпим И3 таких простейших приспособлений служит

шаблон, по которому размечают, изrОТОВ..'JЯIОТ или

проверяют однородные дета.ПИ иди изде,,1ИЯ. Разметка
по шаблону значительно упрощает и ускоряет работу.

ДОПУСТИ),1, вы rотовитесь к празднику, ПОСВЯlllенному
авиации. Для MaccoBoro заПУСI{а и технических иrр вам

нужно сделать как можно болыле бумажных моделей
caMo..ТJeTOB (рис. 1). Вырезать их из -бумаrи и собрать
недолrо. !vllIoro времени уходит на разметку выкроеи:.
Ее мо}кно значительно ускорить, ес.'IИ ВОСПОJ1ьзоваться

шаблоном. ПО,,1JОЖИЛ шаб.пон на БУ 1аrу,обвел каранда-
шом - и размеТI{а ВЫКРОЙI(И закончена. А из чеrо сде.

.1ать шаблон? I(онечно, ПРОlце вырезать ero из I{apTO-
на или из фанеры, но тоrда он прослужит недолrо. А
мета"lлический шаб.пон будет С.,1Ул\ИТЬ MHoro лет. Шаб-
JIOHbl приrодятся 11 тем из вас, кто 3ёlНИ 1ается с ОК-

тябрята)fИ" ведет КРУ}ККII «Умелые руки». Ведь малы-

ши чертить не MorYT, а обвести контуры шабoJl0на ка-

рандашом сможет даже первокдассник.
Займе1\fСЯ изrотовлением шаб..'10НОВ Д..'IЯ размеТj(И

выкроек частей бумажной модели са 10.пета (рис. 2).
110дберите подходящий по размеру лист мета..ТJла

ТО,,1ЩИНОЙ 1-1,5 MJ't. Лучше Bcero Е3ЯТЬ дюраЛIОМИ-
НИЙ, ero деrче обрабатывать, но rодится и друrой
метаЛ..1. НаПО:\'fНИМ, как де,дается разметка.
Перед разметкой поверхность мета.,1ла надо окрасить

Д..1Я этоrо применяют раз..lичные составы. Выберите нз
u

них наНООol1ее вам достvпныи.

Первый состав. Развёдtlте  tел(nорошок.) в воде до
2.устоты  2,ОЛО1\а прОl(uпяr.uте с HeCb добавьте в нее

He..1Ut02o раз..иоченноzо СТОЛЯРНО20 клея u снова про-
кипятите. А1НОёО 20ТО8ить ЭТО20 состава не с.ледует: он

быстро портится и издает неnРUЯТflЫU запах.

Второй состав. Разведите .мел в BoaeJ как указано в

первом речеnте, u прибавьте в смесь н.е 2яоео льняно-

zo ,масла и сиккатива. '(unятuть не н'УОЕСНО,
ТРС1'ИЙ состав. Разведvте 2-3 'lайные ЛО;7/ск.и .меднп-

zo к!}nороса в стакане воды u нанесите этот раствор
на поверхность .меТL1лла к.иетыо или тряпочкой. Металл

nокроется' тонким u пРОЧ1ibl/v[ слое"и },tедИ1 н,а KOTOpo. !
раз"иеточные линии будут оТ'tетливо видны.

J:-Ia подrОТОDленпую таким образом поверхность ме-

талла наносятся I(онтурные .линии - риски. ОНИ обо-
значают rраницы. .до l{oropbIX ну}кно снять ellИШНИЙ
мета.,lЛ. Обычно снача.'Т]а проводят rоризонтальные рис-
ки, затем вертика..ТJьные, пос..1е этоrо наклонные и в

конце- окру>кности: дуrи и закруr.1Jения. -Риски нано-

сят размеТОЧНЫ:\lI-1 пнструrлентаJl.fИ
-

черТИJlкаМII и цир-
КУЛЯ)1И по меТ3oilЛУ, пользуясь уrО..1JlJниками, линейками
fJ .,1ека..lа JИ (ДЛЯ нанесения ломаных линий).
Во премя работы риски летко затереть, они станут

плохо заметны, Чтобы сохранить разметку, по рискам
набивают кеРНСРО!\1 небольшие уrw1уб..lения -- керны
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Они до..Т])КНЫ быть неrлуБОКИ IИ и разделяться риской
пополам (рис. 3) Расстояние ме)кду кернами опреде.
ляйте на rлаз. I-Ia длинных линиях простоrо очертания
они MoryT состаВoilЯТЬ от 20 до 100 ,,' 'lJ'i, на корот-
КИХ - В уrлах. переrибах и на з-акруr..rrениях

- от 5

до 10 Я..и.

В П'риводимом примере МО}КНО сделать раЗl\,tетку 11

по-друrому. Быре)кьте выкройки будущих шаблонов из

бумаrи п наК..'lейте их l{oI1ейстером на металл. Затем
нанесите риски по краям выкройки, набейте керны.
Бу M<lry можно потом отмочить.

Теперь остается ВЫПИ.,1ИТЬ шаблоны из металла. Де-
лать это следует не по раЗ:\1ечеНIIЫН ЛIНПIЯ 1, а отсту-
пя от НИХ на несколько МИЛЛIЕ\1етров, Окончательную
отделку

- до рисок
- вы проде..1айте напильннка).,1I1.

Следите, чтобы ДIfIlIfЯ окончате..ТJЬНОЙ ОПИtll0IЗКИ прохо"
дила точно по рискам. При этс.м ПОЛОВlIна кернов
спиливается а половина остается на шаблоне.

Шлифовку шаблонов (ОI{ончательную отдеol1КУ) про-

изводите НВiкдачной бумаrой.

8 f?[ 05"'иМI'D

'!I 11;1'

  1 : d-rtf}jj8 !1""'"

р Iс. 11
 ,
 -

Чтобы шаблонами БЫLJIО удобно По..1ЬЗ0ваТЬСЯt к ним

мо}кно сделать дер}J.{атс.JIИ - из полоски мета.ТIла. изо-

rнутой под ПрЯМЫ fуrлом; ПЛИ из дереВЯНПОli РСIIКИ
(рис. 4). Ста..rrЬИУIО ПОЛОСI{У l{ ста.пы1муy )he lлаблону
lerI<O припаять. 1-10 если шаб.rIОН и дср}катель сделаны
из дюраЛЮ [I-ППНI, то спаять их трудно, ..1Jучше соеди-

нить заклепками. А деревянный дер)кателъ проще все-

J'O прпкреiiИТЬ шурупами. TO..1bI<O не заБуды'e р ззен-
 'OBa[ь отверстия в шаб.'10llах д..1Я Toro, чтобы «утопи rb»

в них rолопки бо..rrТIIКО13 Н..1и шурупов.
Острые rpaI-IИ дер}кате..1Я слеrИ.а заI<руr..'lнте.
3еllI{опаПIIеМt наПОМНПМ1 называется обрабОТl{8 вы-

ходной части отверстия: снятие заусеннu. расширение
центровых отверстии, образование yrлублений под по

rайные (<<утопл-евные») rоловки ВIIН10В И Зё:lК.1еПОI\.

I 1HCTPYMeHT, применяемый для этои работы, иазываеТС)i

зенн:оI3КОЙ, но во нноrих случаях  10}KHOооойтись И t>сз

специаJ1ьноrо инс.трумеНТ8, а ВОСПО;Iьзоваться CBCPall0M
БЬЛЬШОI'О диаметра.
[lрименепие шаблонов зпаЧlIте.'IЫlО ускорпr размет-

ку деталей различных моде IСЙ. Так, авна:..Iодеднстам

MoryT попадобиться наборы шаблоноп HepbIOp КрЫЛd
часто применяемоrо профИJ1Яt судомоделистам

- набо-

ры шаб,10НОВ l.IIпзэ:rоутов, Pi1KCTHblM модсJПIстам - шаб-

лоны стаби..lизаторов и т. д. 1\ дли кружков ТСХJlпче-

cKoro l\tодс..lироваНII5I  1ладшихшкольни({ов псзаменимы

шаб.J10НЫ контурных моде..lей различных автомобидей,

кораБLТIей :и т. Д.

Проверьте себя - пра3И..fJЬНО ..fJИ вы работаете.
Чтобы изоrнуть ]l0J10CKY  .fета.ТJла под каким-либо

yr.noM, ее за}кпмают в ТИСКII С нак.llадI-!ыии уrольнпка-
ми и наносят рапномерные удары деревянным М:ОЛОТ-

ком) приче 1 всей поверхностью боj"'Iка (рис. 5, ..4)'
ПОС.,lедние удары МО}КIIО нанести и  lета.1IлпчеСI{И fМО-

..'10ТКОМ: они СфОРМИРУl0Т вну rренний острый yro..'I в

месте персrнба ПОJlОСbl. Ударяйте равно),{ерно, 13ceii по-

верхностью бойка, и не очень СП..tJьно.  7дары краем 1\'10-

...lOTKa всеrда портят поверхность металла. Если под

рукаl\ПI не ОК€1жется дереВЯlIноrо мо.поткз, то воспо.'1Ь-

ЗУl
U

Iтесь БРУСКО:\-1 из твсрдоrо дерева как прок..ТJадкой
мсл{ду ПОJlОСКОЙ MeTa.,l.rJa и l\'10..10TKOM (рис. 5, Б).
Крепление молотка. Обычно применяе:мое I{РСПДСllие

MO OTKaпосадкой на коническую часть РУКОЯТКИ очень

венадежно, даже опасно. В патеНТНОII .."'Iитературе пред-
.,'Iо)кепо иема..ТJО способов безопаеноrо крепдения МОЛОТ-

КОВ. Три ИЗ них вы видите на рисунке 6. Последняя

конструкция безопасноrо крепления пнrересна тем, что

OHd П03DО.l1яет периодически подтяrивать МОЛОТОК на

рукоятке.

ФиrУРНЫЕ ДЕТАЛИ из толстоrо МЕТАЛЛА

vlзrотовление дета..'Iей из меТ8..1ла ТОЛIЦИНОЙ 6-1О ....1.."t

и бо..1ее связано с достаточно rpyдоемкой операцией
их выпиливания по контуру. Особенно трудно ВЫПllilИ-

в.ать пиутреПIlпе контуры фпrурных деталей.
Значительно производите.71ьнеи метод ВЫСilеРЛJluаl1ИИ

Разметьте деталь и BOKpyr контура ее на расстоянии

1-1,5 .iИ,. t просвер.тIите ряд отверстий диаметром 3-

5 ..1-t"И (рис. 7). Оставшиеся перемычки нетрудно пере-

рубить зуБИJIО 1. Затем ОПИ,1ите зубчатые края напиль-

никами. Понятно, этот способ лорош та),1, rде есть
...

евеРЛИДhlIЫЙ CTaHOK просверлить MHoro отверстии

ВРУЧПУIО нелеrко_

Правильно ли вы храните сверла? Для хранения
сверл лучш-е всеео сделайте специальную к.ОАодку
из дерева с цuли.ндрuчеС1СИ.l'rr.и отвеРСТUЯ.14LL раз-
'lичных диаJиетров (рис. 8). Около каждО20 ряда про-
ставь'те раЗJrtеры: по вертикали

- 8 Аtuлли  Lетрах, по

20РllЗ0нтали
- в десятых до"lЯХ JrtиЛЛU.lиетра. Таки.м

образом, слева в третье..и 2н.езде персоzо ряда вы бу-
дете хранить сверла aua.. ,eTpo},t 1,2 ..И'мt а в таком же

2незде ч твеРТО20ряда - сверла 4,2 .A-Uf u T д.

САМОДЕЛКА для ТУРИСТОВ

Ежеrодно :мноrие ШН:О..JIЬННКИ лутешеСТВУlОТ по род-

HoMy Kparo. Во время прпвадов дежурные срубаIО'f 110-

.подые деревца д.3Я pory..1eK, на ко ropble кладутся попе-

речины с }{OTe.ТJKaMII, подвешенными над I{острами. Но

такие вырубки причиня[{)т ОО..1ЬШОЙ вред лесам. Как
я(е сохранить зе"lеноrо «друrа» и в то }ке время обес-

печить отряды необходимым в походе приспособленнем?
Выход наIll..1IИ IOHble С.,1едспыты Бендеровен:оrо дворца

пионеРОD. Они прпдум:ал.и специальные крючья длq

костров. Любому ЮНО),1У слесарю нетрудно сделать

такие приспособления.
Подберите отрезки старых подопроводных трубок с

внутренним диаметром около 40 ftt",И И Д.JIИНОЙ ПО 50 .. "и.

Сде"lзйте с одноrо конца ка>кдой из трубок по восемь

пропилов на r..fJубину 15 .мм (рис. 9); образовавшиеся
узкие полосы заrните внутрь. Из листовой стаol"1И T  п:-
щиноii 3-4 .л-"J выре)кьте н изоrните КРIОКИ, ПРIП{..1еите

их к отрезкам трубок. Остальное ясно из рисунка.
ТаI<:ие приспособлепия МО>lП-IО надевать на дIобые палки

взаl\'1СН porYLlICK.
Что надо знать о заК..ТJеп({ах. Заклепки бывают со

СПwlОШlIЫМ И полым стер}кнем. Обычно их делают из

стали, меди, JТатуни, дюралюминия и друrих мета",]Л0В.

Диаметр стержня от 1 до 37 fifJt. ['олапки у заклепок

со СП..l0ШI-IЫМ стержнем делают с по.пукруr.пой и потай
ной rО:lОПI<:3МИ (рис. 10, Б1 В). Заклепки с полым стер-
iKHCM (иначе их называют ПI- СТОl1а:\1И, рис. 10, А) при-
 IеН51ЮТСЯ при скреплении дета..lей, Не испытывающих

бо.1iЬШОЙ наrрузки. I-Iапример, в радиоприемниках.
В спецпальной литературе rOToBYlo rO.ТJOBI{y па стерл<-

. 

не заI{.JIеПl{И наЗЫВ310Т заК..IIаДI{ОИ, а ту, которая поду-
чаеrся при склепывании - замыкающей. При этом для

ОUрdзования ПОoJlукруr.пой замыи:аЮlдей rO,,'10BKII конец

стерiКНЯ должен выступать на длину, paBHyIo 1 ,25-} ,5
диаметра стержня; Д:IЯ rО.JIОВКИ впотаи эта Д..rIИН(i

1l0Л}I(I[З состаВ.1JЯТЬ 0,8-1,2 диаметра зак..чеПI{И.

По техническим лраВИ.,lам д..1ина стержня ЗdК,,1СПКИ

ме}l(ДУ rОJlовками не ДО,.11я{на превышать пяти диамет-

ров стер}КIIЯ, причем, если  TOУС.Jl0Еие неВЫПО,J1IlИМО,
3dI{..lепочное соединение эамеНЯIОТ UО..lтами. На рисун-
ке 1 О, r показаны две ПJI3НКИ СК"ТJспаНIIые тремя СНО.

собами: заКoJlепкой с двумя полукруr.тIЫМИ rОol10вками;
заЕЛСПI\.ОЙ с ПОJ1УКРУfJIОЙ и потайной ro..ТJOBl\al\1If заКoJ1СП-
Koj:'j с двумя потайными rОЛОВI<а:ми.

ОБЫЧ1I9 ...клепку ПРОИ3ЕОДЛТ в с.rxедующем порядке.
Дета..1И, которые ну:ш:но скле...Iать, наК..1аДLIвают ОДНУ
па друrую Tai{, чтобы отвеРСТllЯ, предназначенные для
заК..1епок, СО8!,Iадали.  аклепку вводят в это отвер-
стие 32клаДНОIl rоловкои СНИ' У. rO"ТJOBI{a ДО..1J.lкна упи 

ратьс...я в поддерл\]{у - метаЛ,lИЧССКIIЙ стержень с вы-
еr..l l{O 11. Затем с помощью СП циа..ТJьноrо инструмента-

1  ТЯ)К ..И
-

осаЖИDа тс клеПЫ8аеl\'lые детали 11 ПрIПКИ-
1\i..al0T 1\. rOol1ODKe зак.иеПКII. Те ерь ударами молотка рав-
НО:\1ерно раС.i{деПblваlОТ (оса}JОfвают) выступающпй I{O-
нец стержня, формируя из Hero BTopylO заl\IЫК ЮЩУЮ
rол.ОВI\у. }-!аконец окончате,,1ЬНУЮ форму ro..t]оВJПf при-
'J;зют специальны),! инструментом - об}КИМI{ОЙ. Все ЭТИ

операции ноказаны на РПСУНI<е 11.
Запомните еще одно праDИ.,10. /1рu склепывании ли-

стов ,иетаЛ..1а разной то.:нцнны заклепку вводят со

стороны более TOн.ICO O лист

{"отовые заКJIеПIПJ можно достать в маrаЗИJIах хозSlЙ-
ственных товаров и радиодета..lей. Если найти их не
удастся, то  делайте с;,ами. От,рубите из ТОollСТОЙ про-
ВО..10КИ стержни Д.ilНIIОИ, равнои трем дпаметра:\f 33-

к.пепки, П..'IIОС толщина СК"lепываемых ..lИСТОВ. Сl..10ТНО
приrоните листы метал..ТJа, вставьте в отверстие стер-
}кень, уприте ero

u

в наI<.овал ню или В ТОJ1СТЫЙ КУСОТ\
ста;'lИ и раСКJlепаите, как показано на ри унке12, А.

I\al{ )ке поступить, ее.,lИ надо уда.пиrь заl{Jlепку Ila-
метьте на rOJIOBKe центр Кf'риеро:м и просвер.Т1JIте по

этому центру; ВОЗьмите еве ;}О несколы{о ),1CHbllIeI'O

диаметра, чем заклепка (рис. 12, Б). [!pocBep..leHHylo
rоловку наД..1JОмите, а ос!атки заКL1JеПl{И выбейте бород-
KO I. 1 о.пови:у небольшои заI{<llепки можно так}ке спи-
..lИТЬ напильником, а бодее КРУПJJОН - срубить зубилом
(рис. 12, В, r).

УСТРОйСТВО И РЕМОНТ ЗЛJ\'КОВ

Вы уя{е знаете, что слово «слесарь» В переводе (:

HeMeцKoro означает «замочник». От СJ1есарей, которые
){{или в 10-14 веках, прежде Bcero треБОВЭL10СЬ У 7СIIИС
де,,"'Iать самые разнообразные, нередко очень замысло-

ватые за fКИ:. IOHblM Сol1есаря ПО.ilезно узнать, каа,:

устроены эти механизмы, давшие название этой «про
фесеии».
Замки бываlОТ неподвижные (врезные и накладные}

11 съемные - висячие. На рисунках 13-]5 показаны
за 1J{И различных систем.
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